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Beschreibuna 


Rohrformiger Formkorper 


Die vorliegende Erfindung betrifft einen rohrformigen Formkorper gemaR dem Ober- 
begriff des Anspruches 1 . 

Derartige Formkorper finden in vielen Anwendungsbereichen, beispielsweise als 
Verpackungsmaterial Verwendung. 

Allerdings sind diese Formkorper bislang nicht geeignet, groBere Krafte aufzuneh- 
men, so daB ihr Einsatzgebiet relativ beschrankt ist. 

Gerade dort, wo eine verbesserte Recyclefahigkeit wunschenswert ware, beispiels- 
weise bei der Verwendung als Paletten-FuBe, steilen die bekannten Formkorper auf- 
grund der genannten geringen Belastungsfahigkeit bislang keine Alternative dar. 

Der vorliegenden Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, einen Formkorper der 
gattungsgemaBen Art so zu gestalten, daB seine Belastungsfahigkeit erhoht und 
seine Verwendbarkeit verbessert wird. 

Diese Aufgabe wird durch einen Formkorper gelost, der die Merkmale des Anspru- 
ches 1 aufweist. 
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Durch diese konstruktive Ausgestaltung des Formkorpers wird dessen Belastbarkeit, 
insbesondere in axialer Richtung so erhoht, daB er in vielen Einsatzgebieten Ver- 
wendung finden kann. 

Beispielsweise als Ersatz fur die bisher aus Holz bestehenden Fu3e der schon er- 
wahnten Paletten. 

Es hat sich uberraschend gezeigt, daB solche, aus Wellpappe gebildeten FuBe, bei 
etwa gleicher Dimensionierung der AuBenabmaBe, neben einer erheblichen Ge- 
wichtsreduzierung eine hohere Belastbarkeit a\s die bisherigen HolzfuBe aufweisen. 

Die Gewichtseinsparung ist insofern besonders vorteilhaft, als solche Paletten fur den 
Warentransport mittels LKW's eingesetzt werden, wobei es naturgemaB auf eine 
Minimierung der wahren unabhangigen Gewichte ankommt, urn so Kosten zu sparen. 

Desweiteren lassen sich erfindungsgemaBe Formkorper einfach und problemlos ent- 
sorgen. So konnen sie ohne weiteres als Altpapier wieder in den WiedervenA/ertungs- 
kreisiauf eingebracht werden. 

Unter diesem Gesichtspunkt sind aus solchen Formkorpern gebildete Paletten-FuBe 
gegenuber solchen aus Holz insofern besonders vorteilhaft, da letztere zUm Schutz 
vor Insektenbefall vielfach chemisch behandelt werden, wodurch sich Probleme hin- 
sichtlich einer Wiederverwertung bzw. einer Entsorgung ergeben, die so bei den er- 
findungsgemaBen Formkorpern nicht entstehen. 

Nach einer vorleilhaften Weiterbildung der Erfindung ist vorgesehen, daB die auBere 
Mantelseite des Fornnkorpers durch eine Deckschicht gebildet wird, so daB der 
Formkorper praktisch eine geschlossene Mantelflache aufweist. 

Im Bedarfsfail konnen die durch die Wellenstruktur der einzelnen Lagen gebildeten 
offenen Stirnseiten verschlossen sein, so daB ein Schutz, beispielsweise vor eindrin- 
gender Feuchtigkeit, besteht. 

Als besonders vorteilhaft fur die Herstellung eines Formkorpers hat sich die Verwen- 
dung von einseitig gedeckter Wellpappe gezeigt. Dabei liegt jede Lage mit ihrer offe- 
nen Wellenseite auf der gedeckten Seite der benachbarten Lage auf. 

Eine einseitig gedeckte Wellpappe laBt sich sehr einfach bearbeiten, insbesondere 
sehr einfach verformen. wobei beim Wickein der einzelnen Lagen die gedeckte Seite 
immer die AuBenseite bildet. 
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Trotzdem bleibt die Belastungsfahigkeit gegenuber einer zweiseitig gedeckten Well- 
pappe im wesentlichen unverandert. 

Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung sind in den Unteranspruchen ge- 
kennzeichnet. 

Ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung wird nachfolgend anhand der beigefugten 
Zeichnungen beschrieben. 

Es zeigen: 

Figur 1 einen Teilausschnitt durch eine Palette, bei der die FuRe aus erfindungsge- 
maBen Formteilen bestehen 

Figur 2 einen Schnitt durch den Fu3 der Palette gemaB der Linie II - II in Figur 1 . 

In der Figur 1 ist ein Fu3 1 einer Palette zu erkennen, der aus einem rohrformigen 
Formkorper besteht, der aus einer Mehrzah! von gewickelten Lagen 5 einseitig ge- 
deckter Wellpappe gebildet ist, deren Wellen in Langsachsrichtung verlaufen. Auf der 
Palette konnen Stuckguter geiagert werden. 

Dieser FuB 1 weist ein Oberdeck 2, das die Oberseite des FuBes 1 abdeckt sowie 
ein Unterdeck 3 auf. mit dem die Unterseite des FuBes 1 verdeckt wird und das prak- 
tisch die Auflage fur die Palette insgesamt bildet. 

Aus Grunden der Ubersichtlichkeit ist lediglich einer von mehreren, zur Palette geho- 
renden FuBen 1 dargestellt. 

Jewells mit ihrer offenen Wellenseite liegt jede Lage 5 auf der gedeckten Seite der 
benachbarten Lage 5 auf, wobei die Wellen der Wellpappe in Langsachsrichtung des 
FuBes 1 verlaufen. 

Dieser nimmt die Form eines im Querschnitt quadratischen Rohres ein. Jede Wand 
weist dabei wabenformigen Charakter auf, was sehr deutlich in der Figur 2 erkennbar 
ist. 

Durch eine feste Verpressung und den Intensiven Verbund der einzelnen Lagen 5 
durch vollfiachiges Verkleben oder Verleimen, bildet der wabenformige Charakter der 
Wande eine auBergewohnlich hohe Belastungsfahigkeit. 

Zur Fixierung der einstuckigen, zu dem FuB 1 aufgewickelten Wellpappe ist ein Kleb- 
streifen 4 vorgesehen, der dem Wickelkorper unmittelbar nach dem Aufwickein zu- 
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sammenhalt, so daB die Formgebung zu dem Formteil kontinuierlich durchgefuhrt 
werden kann. 

Anstelle eines Klebstreifens 4 kann selbstverstandlich auch eine andere Art der Fixie- 
rung vorgesehen sein. 

Neben dem beschriebenen Einsatz der einseitig gedeckten Weilpappe ist auch der 
Einsatz von beidseitig gedeckter Weilpappe denkbar. Allerdings bietet die einseitig 
gedeckte Weilpappe fertigungstechnische Vorteile, da sie sich leichter Aufwickein 
laBt. In diesem Fall bildet die gedeckte Seite auch die AuBenseite des FuBes 1, so 
daB dieser eine geschlossene Oberflache darstellt. Hierdurch wird ein Schutz vor au- 
Beren Einflussen, wie nnechanischen oder witterungsbedingten Belastungen erreicht. 
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Schutzanspriiche 
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Rohrformiger Formkorper aus einer Mehrzahl von gewickelten Lagen (5) ge- 
deckter Wellpappe, deren Welien in Langsachsrichtung verlaufen, dadurch 
gekennzeichnet, daB die die Wande des Formkorpers (1) bildenden Lagen (5) 
unter Druck miteinander voliflachig verklebt oder verieimt und der Formkorper 
(1) zu einer im Querschnitt rechteckigen oder quadratisohen Form verpreBt ist. 

Formkorper nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, da3 jede Lage (5) aus 
einer einseitig gedeckten Wellpappe besteht, wobei jede Lage (5) mit ihrer of- 
fenen Wellenseite auf der gedeckten Seite der benachbarten.Lage (5) aufliegt. 

Formkorper nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da3 die AuBenseite 
des Formkorpers (1) durch die gedeckte Seite der Wellpappe gebildet wird. 

Formkorper nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, da3 insbesondere der 
Endbereich der gewickelten Wellpappe fixiert ist. 
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5. 


Formkorper nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, da3 die FIxierung 
mittels eines Klebstreifens (4) erfolgt. 
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